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^pfe se rapporie; au. 

^; - -q^^ *i*re <Je : 

• : tf&fy'P^dt } pour la fermeture kermetique de 

;-?^' - '^E*te addition a pour objel d'assurer r&aricheite 
; -. I'air et a Feitu de tous les verres poses en feuUlures, 
v^qu'ils Boient k simple ou double vitrage. II se com- 
V fyose de deux; dements distincts : premierement, 
' >£^*{fab* fcaguette en tous mat6riaux se pretarit a 
-^^^b^^tc^oz^' spit. ;:'l^»."*^^-- r ^. 3™^^^^ 
^g^qfee^^ d'un joint en matiere plais- 

^IS$^ » de, forme ^appropriee 

le ;aimple v et double vitrage. - 
Ijfa^^ ne paa;. 5 diininuer. 

toce 4«V;a^^^ - A e ^ ^nenuiserie, 
^ iin espace de 11 mm entre les ^ feuillures, 
; ; tres ' appreckble et' suffisant pour un 
Lil^ du bois de 37 mm d'^paisseuf. De plus, 
"^la^fabrication de la menuiserie se trouve simplifiee 
; ;du feit que la moulure est supprimee et que le 
. Atrtprofil est, de ce fait, inexistant. 
^V;P#J^^^ste k me 

cbmpris entre les verres est propre, du fait que 
cette partie est entierement recouverte par le joint 
. plastigue. Les dessins annexes repr6sentent une 
application sur fenetre en bois.. 
- Les baguettes sont en bois et munies de deux 
petites rainures executees avec une petite 1 scie 
montee sur toupie. Leur usinage est rapide du fait 
du peu de matiere a enlever. 

Ces -baguettes de vitrage sont clouees ou de 
preference vissees pour permettre un demontage 
facile. Pour les poser on exerce une pression aussi 
forte que possible sur le verre pour obtenir une 
adherence parfaite; T6tancheite du cote des ba- 
guettes etant obtenue grace aux canaux oil l'air 
et 1'eau peuvent circuler. La baguette du bas de 
chaque chassis etant munie d*un canal, faisant 



communiquer les deux reseaux avec Texterieur, 
l^tancheite est obtenue de ce fait. 

Dans le systeme a double vitrage, Fair se trouvant 
prisonnier ehtre les deux verres, il s'oppose effi- 
cacement au transport de la temperature et du 
son. Pour un espace. de 12 mm entre, verres, la 
conduction calorique comparee a un mur de briques 
pleines, represente une epaisseur de 15 cm. Ce 
procede* est done de beaucoup preferable aux 
menuiseries, doubles .erm^lj^6es au bord de la mer 
et coute ; beaucoup moins cher. . .... 

La figure 1 repSresente a petite echelle'un verre 
encastrd dans' les baguettes de vitrage. 

La figure ^:^^^te j ..la^CQupe :r 'd , im joint en 
matiere 'plasticpie^poux sunjple ^triage. 

La figure" ^ 3 represente la coupe d'un joint en 
matiere plastique pour, double vitrage. 

La figure 4 represente la* coupe d*un petit , bois 
de fenetre munie d*un double vitrage en haut 
et simple vitrage en bas. 

La figure 5 represente une 6levation d'une ba- 
guette d e vi trage. 



La figure 6 represente une coupe d'un jet d'eau 
de fenetre munie d'un double vitrage. 

La figure 1 montre que les baguettes du haut, 
celles de gauche et de droite sont posees a coupes 
d'onglet comme n'importe quelle autre moulure; 
celle du bas est munie au centre d'un petit canal 1 
faisant communiquer les reseaux 2 et 3 de la figure 4 
avec l'extirieur. 

La figure 2 repr6sente la coupe du joint en 
matiere plastique resine vinilique tres souple ne 
durcissant pas a l'air et -etant tres- compressible. 
Elk est designee pour le vitrage simple et se pose 
entre feuillure et verre (fig. 4).. 

La figure 3 represente une coupe d'un joint en 
matiere plastique, comme precedemment decrit 
et destine^ k la pose du double vitrage. Ce profij 
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en U s'emboite parfaitement sur la saillie des feuil- 
lures et il donne un aspect de propret6 entre les 
yerres; et empeche Tentree d'air quand il a iik 
comprim6 au moment de la j)ose des baguettes. 

La figure 4 repre'sente la coupe d'un petit bois 
de fenetre : la partie haute est munie d'un double 
vitrage, la partie basse d'un simple vitrage. On 
distingue les canaux 2 et 3 des baguettes assurant 
l'etancheite par leur reseau continu et le canal 
de sortie 1'. La pente donnee assure 1'evacuation 
de l'eau et des poussieres et la saillie arrondie, 
renforce la solidite en donnant un bel aspect k 
la menuiserie. Les joints aeront provisoirement 
maintenus en place par de tres petites pointes 4 
enfbnce'es sur le champ des feuillures. 

La figure 5, 616vation d'une baguette en bois. 
Canal supeneur 3' evacuant l'air s'introduisant 
entre la baguette et le verre. Canal 2' 6vacuant 



2 — , 

Pair qui s'introduit entre. la baguette et la feuillure. 
1* canal de sortie reliant les deux pr£c6dents et 
existant sur la baguette basse de chaqu<j encadre-. 
ment de verre. 

Figure 6 : dispositif sur jet d'eau avec vitrage 
double, A remarquer la facility de pose sur ce/ni ii 
Les baguettes poshes a plat employ6es sur certains 
systemes sont impossibles k ex6cuter proprement, 
contrairement a ce proc6de. 

Ce proc6d6 sera avantageusement employe sur 
les menuiseries' normal es ? les ame'liorant conside- 
rablement; mais siirtout sur celles realisees *Avec le 
proced£ decrit dans le brevet principal qui, par son 
6tanch6ite parfaite supprime radicalement les menui- 
series doubles executes k ce jour dans toutes les 
regions froides et k proximite" des cotes. u 

Louis-Marcel-Jean GDSRE. 
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